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plusieurs enroulements par exemple des transformateurs ou transducteurs .Lors 
d'un tel precede de fabrication il est c'onnu de mouler un corps de bobine, d'y 
loger plusieurs enroulements et d'assembler ce corps avec un noyau en fer. 
5 Selon cette maniere connue de proceder,le corps de bobine doit etre place 

sur une machine a bobiner prevue et reglee pour des enroulements a diametre de 
fil different, ou doit etre place d'abord sur une machine a bobiner reglee pour 
du fil mince et ensuite sur une machine reglee pour du fil plus gros. Si le 
temps necessaire pour realiser sur les machines ie bobinap.e des enroule- 
10 ments a fil mince et des enroulements a* fil plus. gros est inegal, les machines 
a bobiner sont mal utilisees a cause d' arrets frequents d' une des deux, ou il 
est necessaire de prevoir une phase de stockage et de manipulation entre les 
deux phases d * enroul ement . 

L* invention a pour but de remedier a cet inconvenient. Elle est caracteri- 
15 see en ce qu'on moule plusieurs corps de bobine, qu'on enroule sur chacun de 
ces corps de bobine au moins un enroulement .eti qu'on les assemble bout a bout 
sur une meme branche d'un noyau de fer. 

te procede de fabrication suivant 1' invention est expliquee ci-dessus a l f 
aide d'un exemple d'une forme d' execution en se referant au dessin annexe. L'uni- 
20 que figure du dessin est une vue en perspective de deux corps de bobine separes 
l'un 4e 1* autre en conservant leur alignement axial. 

On moule deux corps de bobine 1 et 2, chacun equipe de flasques terminales 
3 et eventuellement intermedia ires 4, ainsi que de branches 5 pour la fixation 
des extremites des fils des enroulements, et de nervures de raidissement 6. 
25 Sur chacun de ces corps de bobine est loge au moins un enroulement constitue 

par un fil d f un diametre determine, en l r occurrence, dans le corps de bobine 1 
est loge un enroulement en fil mince et daris le corps de bobine 2 trois enrbu- 
'lements en fil plus gros. Les deux corps de bobine recoivent leurs enroulements 
chacun sur une machine a bobiner differente, rgglee et equipee pour le fil en 
30 question, ou Lot nar lot sur la meme machine reglee de maniere adequate. 

Apres l'achevement du bobinage, les deux corps de bobine 1 et 2 sont pla- 
cees bout. a bout sur une branche d'un noyau du fer, non represents. Pour faci- 
liter.l'alignement bout a bout des deux corps de bobine ! et 2, des petits epe- 
rons 7 prevus sur le corps de bobine 2 peuvent s' engager dans des trous corres 
35 pendants, non visibles, dans le corps de bobine I. ' 

Suivant l 1 esprit de 1' invention, on prevoit autant de corps de bobine qu'il 
y a de fils a diametre different a enrouler, sauf si certains.de ces enroule- 
ments necessitent sensiblement le meme' temps de bobinage. Dans ce dernier cas ■ 
seulement, des enroulements. I f ils differents sont loges sur le meme corps de 
40 bobine. 
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REVENDICATIONS . 

1. Precede de fabrication pour an.dispositif electrique a plusieurs enrouLeraents 
comprenant le moulage d'un corps.de bobine, 1 ' enroulement .de plusieurs bobina- 
ges sur ce corps de bobine et son assemblage avec un noyau de fer, caracterise 

en ce qu'on moule plusieurs corps de bobine, qu'on loge sur chacun de ces corps 
5 de bobine au moins un enroulement et qu'on assemble ensuite les corps de bobine 
bout a bout sur une mime branche d'un noyau de fer. 

2. Procede de ( fabrication suivant la revendication I, caracterise en ce, que les 
differents corps de bobine sont equipes d' enroulement s lot par lot, chacun sur 
une machine a bobiner. 

10 3. Procede de fabrication suivant une des revendications precedentes caracteri- 
se en ce qu'on eqiiipe les corps de bobine par des.moyens d'accrochage mutuel* 
4. Dispositif a induction electrique caracterise en ce qu 1 il est fabrique sui- 
vant une des revendications precedentes. , ' 
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